
 
 

AGUA OXIGENADA 
 
 

 Blanqueo de algodón en industria textil. 
 

 Blanqueo de celulosa en industria papelera. 
 

 Producción de aceites epoxidados y peróxidos orgánicos en industria 
química. 

 
 Tratamiento de efluentes industriales. 

 
 Agente de oxidación, reducción e hidroxilación en diferentes procesos 
químicos. 

 
 Intermediario en la producción de colorantes. 

 
 Agente blanqueador y preservante en industria alimenticia. 

 
 Preservante en el proceso de tinción en la industria del cuero. 

 
 Agente de inhibición en la industria metalúrgica. 

 
 Ingrediente en diferentes preparaciones cosméticas. 

 
 Desinfectante y bactericida de agua potable. 

 
 Para el control de viscosidad del almidón y derivados de la celulosa. 


